成人高等函授教育

自学测试题
科目名称：金属工艺学
层    次：专科
适用专业：机电一体化
出 版 社：机械工业出版社
       要求：1、学生应独立完成各门课程规定的自学作业（测试题），
课程面授前交班主任老师；
2、教师按教学要求批阅作业，并作登记。面授结束时将
作业、登记表和试卷一起交成教院；
3、自学作业（测试题）成绩占该门课程总成绩的30%，
未按要求完成或未按时交自学作业（测试题），该门课

程作业成绩以零分计算。
新疆工业高等专科学校成教院
1、 名词解释： 
1、应力 
 2、晶格  
 3、合金  
 4、固溶体 
 5、奥氏体  
 6、加聚反应  
 7、酸性焊条  
 8、生产过程   
9、加工精度   
10、互换法
2、    单选： 
1、纯铁的熔点是：（    ）

A. 1148℃   B. 1538℃   C.1227℃  D. 912℃

2、铁碳合金基本组织中最硬相为：（   ）

3、铁碳合金基本组织中最软相为：（   ）

4、铁碳合金基本组织中共析产物为：（   ）

5、铁碳合金基本组织中共晶产物为：（   ）

A. 莱氏体  B.珠光体  C.渗碳体  D.低温莱氏体  E.铁素体  F.奥氏体

6、930℃，WC%=0.77时,其组织状态为（   ）
A. 铁素体和奥氏体 B.  奥氏体  C.  珠光体   D 奥氏体和二次渗碳体

7、当下列铸件需大批量生产时就采用什么方法？名人纪念像（  ）、煤气罐安全阀（  ）、

发动机气缸套（  ）、铝合金活塞（  ）、车床床身（  ）。

A. 离心铸造 B.砂型铸造 C. 熔模铸造  D. 金属型铸造  F压力铸造

8、请给下列CA6140车床的零部件选择合适的材料：手轮（  ）、刀架（  ）丝杠（  ）、

主轴（  ）、皮带轮（  ）、机床外壳（  ）

A.HT150   B.HT100   C. 45    D. HT250   E. Cr12MoV   F Q235-A•F  G. T10

9、请给以下电器元件适的材料：电热元件（  ）、电气元件（  ）、导电弹性元件（  ）

A．黄铜   B  青铜   C 白铜   D 纯铝  E 纯铜

10、请给以下刀具选择合适材料：手术刀（  ）、锉刀（  ）、普通剪刀（  ）、剪板机剪刀（  ）

车刀（  ）

A .T12A   B.7Cr17  C. 9Mn2V  D. T9   F.W18Cr4V  G.ZG200-400

11、请给以下金属零件选择合适的加工方法：起重机吊钩（  ）水暖三通（  ）、琴弦（  ）、汽车轮胎螺帽（  ）、平垫圈（  ）

     A.冲压  B. 拉拔   C. 挤压  E. 铸造   F.锻造  G.焊接
3、 判断： 
1、通常将淬火后再进行低温回火的这种复合热处理工艺称为调质处理。
2、所有的工具都必经过热处理。

3、可锻铸铁既可以锻造又可以铸造。
4、一般来说，在单相固溶体区域，强度硬度随溶质含量增大而减小。

5、热轧15钢硬度为202HBS10/1000
四、   简答： 
1、为什么单晶体具有各项异性， 而多晶体一般不显示各项异性。
2、冷塑变形加工与热塑变形加工后金属是否根据其纤维组织加以区别。
3、何为钢的马氏体临界冷却速度？大小受那些因素影响？它与钢的淬透性有何关系？
4、合金元素提高钢的耐回火性，使钢在使用性能方面有何益处？
5、灰铸铁、球墨铸铁、蠕墨铸铁在组织上有何主要区别？
6、黄铜分几类？合金元素在铜中的作用是什么？为什么工业黄铜含锌量ωZn≤45%？

7、表面热处理的主要方法与手段有哪些？
8、说明铸件产生缩孔、缩松的影响因素及防止方法。
9、指出自由锻造的生产特点和应用范围。

10、车削加工的工艺范围及工艺特点是什么？

五、   绘出铁碳合金相图：
一、解释： 

1. 同素异晶转变：

2. 起模斜度：

3. Q235－A·F：

4. 45：

5. Cr12MoV：

6. 55Si2Mn：
7. H70：

8．T12A：

9．120HBS10/1000/30

10．50HRC

2、 判断

1、单液淬火时，一般采用碳钢水淬、合金钢油淬的方法。
2、所有的工具都要进行热处理。

3、高炉炼铁时出铁口要高于出渣口。

4、一般用氧气顶吹转炉法冶炼合金钢。

5、经测试某原材料的布氏硬度值为450~480HBS。

6、铸型分型面的选择关键在于能否方便取出模样。

7、中温回火的目的是保持钢淬火后的高硬度和耐磨性，主要用于刀具的热处理。

8、选择浇注位置时，铸件的主要的加工面和大的平的及厚的平面应放在铸型的下部。

10、曲轴、连杆等重要零件一般要进行调质处理。

3、 填空： 

1、金属材料的力学性能主要有：         、        、        、        、         。

2、炼铁的主要原料有：            、          和          。 
3．通常将         后再进行           的这种复合热处理工艺称为调质处理。
4．控制晶粒大小的方法有            、                 、              。

5．影响焊接质量与生产效率的主要工艺参数是              和           。

6．φ40±0.018的最大极限尺寸为＿＿＿＿，公差为＿＿＿＿＿。

7．08F是指含碳量为     %的                      钢。

8．CA6140是指                                                        。

9、双液淬火是将工件先放入冷却能力     的介质中再立即转入的冷却能力    的介质中去。

10、材料的性能取决于材料的            ，而材料的组织结构由它的       组                  成和           决定，其中              是内因，           是外因。
4、 划线搭配： 

1、08F        传动轴         2、Q195         铁钉
45        汽车弹簧          Q235B        高强销钉

65        仪表板            Q255B        铆钉

3、           铝合金         4、 Si           

黑色金属      铁合金             P          钢中的有益元素 

有色金属      铍青铜             S          钢中的的害元素 

              合金钢            Mn         
5、 离心铸造          名人纪念铜像

熔模铸造          煤气罐安全阀

压力铸造          发动机气缸套

金属型铸造        铝合金活塞
砂型铸造             车床床身

5、 看图回答以下问题：

1． 这是______________图。

2． ACD线以上为_____________区，该线称为______________线。

3． AECF线以下为____________区，该线为________________线。

4． ECF线为_________________线，PSK线为__________________线。

5． 试说明E点的含义：___________________________________.
6． 请在图中标出“F＋A”、“F＋P”、“Fe3C＋Ld”、“L＋Fe3C”相区，及过共析钢和亚共晶白口铸铁的位置。
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六、试比较四种普通热处理的工艺曲线。
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